Revestimiento intumescente para protege
estructuras metdlicas (vigas y pilares)

diversas pinturas de acabado.

Caracteristicas
b Promapaint-SC3 es un revestimiento intumescente al
agua.
b Color: blanco.
b Consistencia: liquida.
b Densidad: 1,35 g/lcm® = 0,05.
b Contenido en sdlidos: 71% + 3%.
b Rendimiento: 2,1 kg para 1 mm seco
) Ratio de expansion: aprox. 1:15.
b Contenido VOC: 30 gr/I.
b Secado al tacto: seis horas (400 micras a 20° Cy 50%
de humedad).
b Viscosidad: aprox. 30 Pas a 20 °C.
b Resistencia al fuego: hasta R180.
b La pintura Promapaint-SC3 se suministra en cubos
metalicos de 25 kg.
b Debe almacenarse en un lugar seco y fresco, protegido
de las heladas y el calor. El periodo de almacenamiento
es de al menos 12 meses en esas condiciones.

Aplicaciones
b Especialmente disefiado para la proteccion de vigas y
pilares de acero estructural, asi como cerchas y otros ele-
mentos portantes, proporcionando una resistencia al
fuego muy eficaz, hasta R180.
b Puede aplicarse tanto en interiores (secos o con hume-
dad) como en exteriores, teniendo en cuenta
que puede requerir un acabado de proteccién.
b Se recomienda la aplicacién con pistola airless por rapi-
dez y calidad de acabado. No obstante, también puede
aplicarse con brocha o rodillo.

Ventajas
b Ofrece una rapida aplicacion y un acabado estético.
b Admite pinturas de acabado. Para su utilizacion en
ambientes de humedad o exteriores debe aplicarse una
pintura adecuada.
} Para interiores: no requiere acabado, excepto por moti-
vos decorativos. Se recomienda un acabado acrilico.
b Para interiores hiumedos: debe aplicarse un aca-
bado acrilico en dos manos de unas 20-25 micras

Instrucciones de utilizacion

SOLUCIONES PAVIMENTOSY
CONSTRUCTIVAS REVESTIMIENTOS

b Los elementos a proteger deben estar lim-
pios, secos, sin 6xido, calamina o grasas.
Es muy recomendable realizar un cho-
rreado previo hasta grado SA 2 1%, antes de
que se aplique una imprimacion compati-
ble. No debe esperarse méas de cuatro
horas entre chorreado e imprimacion.

) Promapaint-SC3 es generalmente com-
patible con imprimaciones de tipo alqui-
dico, epoxi a dos componentes, epoxi
ricas en zinc y silicato de zinc. Debe
medirse y registrarse el espesor de impri-
macion para un correcto célculo de espe-
sores de la pintura.

b También puede aplicarse sobre acero gal-
vanizado, que debe estar limpio y desen-
grasado, libre de contaminaciones como
sales de zinc o soluciones de cromato. Se
recomienda lavar con un detergente biode-
gradable o un desengrasante que luego pueda ser elimi-
nado con agua.

b Antes de la aplicacién de la pintura, el acero galvanizado
debe tratarse con una imprimacion adecuada que no debe
ser de tipo caucho clorado, bituminosa, minio o imprima-
ciones que lleven como disolvente aguarréas.

b Antes de aplicar la pintura, agitar con un agitador
eléctrico hasta lograr la homogeneidad del producto.

b La pintura viene preparada para su uso y general-
mente no necesita dilucién alguna. Solo en casos espe-
ciales puede afiadirse hasta un 5% de agua como
maximo.

b La pintura se aplica en varias manos dependiendo del
espesor necesario para cada perfil a proteger. En cada
mano pueden darse desde 400 a 1.000 micras en humedo
con airless. El espesor en seco correspondera, aproxima-
damente, al 70% de ese espesor.

b No aplicar a temperaturas de soporte y de ambiente infe-
riores a 5 °C, ni superiores a 40 °C.

b Los utiles de pintura pueden limpiarse con agua. ¢
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cada una.

b Para exteriores en semiexposicion o exposicion com-
pleta: aplicar dos manos de una pintura de tipo poliu-
retano en dos componentes de al menos 35 micras
cada mano.
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